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矿井压风自救装置技术条件

1 主题内容与适用范围

本标准规定了矿井压风自救装置的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装和贮存。
本标准适用于由压风管道供风的压风自救装置(以下简称装置)。

2 引用标准

GB/T
 

2626 自吸过滤式防尘口罩通用技术

GB
 

5898 凿岩机械与风动工具噪声测量法 工程法

GB
 

10111 利用随机数骰子进行随机抽样的方法

MT
 

113 煤矿井下用非金属(聚合物)制品安全性能检验规范

3 技术要求

3.1 产品应符合本标准的要求,并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

3.2 自制件经检验合格、外协件、外购件具有合格证或经检验合格方可用于装配。

3.3 装置的防护袋、送气管的材料应符合 MT
 

113的规定。

3.4 装置配有口罩时,口罩用材料应符合GB
 

2626的规定。

3.5 装置零、部件的连接应牢固、可靠。

3.6 装置的外表面应光滑、无毛刺,表面涂、镀层应均匀、牢固。

3.7 装置应具有减压、节流、消噪声、过滤和开关等功能。

3.8 装置的操作应简单、快捷、可靠。

3.9 避灾人员在使用装置时,应感到舒适、无刺痛和压迫感。

3.10 装置适用的压风管道供气压力为0.3~0.7
 

MPa,在0.3
 

MPa压力时,每个装置的排气量应在

100~150
 

L/min范围内。

3.11 装置工作时的噪声应小于85
 

dB(A)。

4 试验方法

4.1 一般规定

4.1.1 试验用压力表、气体流量计的准确度不低于2.5%,声级计为Ⅱ型。仪表应由法定检验部门检验

合格并在有效期内使用。

4.1.2 试验时,气源压力不小于0.75
 

MPa,稳定、可调。

4.1.3 试验系统如下图所示:

1—气源;2—开关;3—压力表;4—被测装置;5—气体流量计

试验系统示意图

4.1.4 气体压力和流量的测量次数应不少于3次,以其算术平均值作为被测量值。

4.2 外观质量检查
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用感观法按本标准3.5、3.6、3.7、3.8条的规定检验。

4.3 舒适感检查

在试验系统上,当供气压力为0.7
 

MPa时,距出气口250
 

mm处,用手心迎气流检查是否有刺痛和

压迫感。

4.4 供气压力和排气量测定

4.4.1 调整试验系统开关、观察供气压力。

4.4.2 调整装置的阀杆位置,使供气压力分别为0.3,0.5,0.7
 

MPa,测量排气量。

4.5 噪声测定

当试验系统供气压力为0.7
 

MPa时,在装置的减压部件轴线的水平面内,距其1
 

m远的3个方位和

减压部件上方1
 

m远处,按GB
 

5898的规定测量噪声。

5 检验规则

5.1 出厂检验

5.1.1 产品应由制造厂质量检验部门检验,检验合格并签发合格证后方可出厂。

5.1.2 产品应按本标准的3.5、3.6、3.7、3.8、3.9条的规定逐台进行检验。

5.2 型式检验

5.2.1 按本标准的3.3、3.5、3.6、3.7、3.8、3.9、3.10、3.11条的规定进行。

5.2.2 产品有下列情况之一时,应进行型式检验:

a. 新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定;

b. 正常生产时每年进行1次;

c. 正式生产后,因材料和工艺有较大改变可能影响产品性能时;

d. 停产超过1年,再恢复生产时;

e. 出厂检验结果与上次型式检验结果,有较大差异时;

f. 国家质量监督机构提出检验的要求时。

5.2.3 抽样方法和判定规则

5.2.3.1 从出厂检验合格品中,按GB
 

10111随机抽取试样(抽样应不小于90台)进行型式检验,但试

样数不得低于3台。

5.2.3.2 当本标准3.3、3.7、3.10、3.11条的规定中有一项不合格时,则应加倍抽样,对上述项目检验

进行复试再不合格时,则判该批产品为不合格。

5.2.3.3 当本标准的3.5、3.6、3.8、3.9条的规定有两项不合格时,则应加倍抽样,对上述项目复试,再
有不合格时,则判该批产品为不合格。

6 标志、包装和贮存

6.1 标志

每套装置应在明显位置固定铭牌,铭牌字迹清晰、耐久,并应包括:

a.制造厂名称;

b.出厂日期和出厂批号;

c.产品名称、型号和安全标志;

d.主要参数。

6.2 包装

6.2.1 每套装置用塑料袋包装。

6.2.2 装置与其他附件应分别装入包装箱。

6.2.3 包装箱应满足下列要求:
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a.有防止箱内产品碰撞的衬垫物;

b.坚固、牢靠。

6.2.4 每套装置应有下列文件,并封存在塑料袋中。

a.产品合格证;

b.使用说明书;

c.装箱单。

6.2.5 包装箱醒目处应注明下列文字、标记,并应清晰、耐久。

a.制造厂名称和地址(发站);

b.产品名称和型号;

c.出厂日期;

d.包装箱尺寸和毛重;

e.“轻放”、“防潮”、“防雨”等标记;

f.收货单位名称和地址(到站)。

6.3 贮存

产品应存放在干燥、通风良好的仓库内。

  附加说明:
本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会提出。
本标准由煤炭工业部煤矿安全标准化技术委员会瓦斯防治及设备分技术委员会归口。
本标准由煤炭科学研究总院重庆分院负责起草和解释。
本标准主要起草人范瑞珍、付肇平、曹道鑫。
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