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刮 板 输 送 机 用 紧 链 器

1 主题内容与适用范围

本标准规定了刮板输送机用紧链器的型式与参数、技术要求、试验方法与检验规则、标志、包装、运
输和储存。

本标准适用于刮板输送机、转载机、刨煤机用紧链器(以下称紧链器)。

2 引用标准

GB
 

191 包装储运图示标志

GB
 

1239.2 冷卷圆柱螺旋压缩弹簧技术条件

GB
 

2828 逐批检查计数抽样及抽样表(适用于连接批的检查)

GB
 

5676 一般工程用铸造碳钢

GB
 

5763 汽车用制动器衬片

建标48 石棉刹车带

3 产品型式与参数

3.1 产品型式:
紧链器分为三种型式即闸盘式紧链器、闸带式紧链器和棘轮式紧链器,见图1、图2、图3。

1—闸盘;2—摩擦块;3—钳臂;4—铰轴;5—联接座;6—螺钉;

7—夹板;8—丝母;9—轴套;10—丝杠;11—手轮

图1 闸盘紧链器
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1—手柄;2—外壳;3—弹簧;4—拉杆;5—减速器二轴;

6—制动轮;7—挡圈;8—盖;9—摩擦带;10—钢带

图2 闸带紧链器

1—手柄;2—弹簧;3—拔柄;4—底座;

5—拔叉;6—棘爪;7—棘轮;8—罩

图3 棘轮紧链器

3.2 性能和尺寸参数见表1、表2、表3。
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表1 闸盘紧链器 mm

配单速电动机 配双速电动机 闸块尺寸 联接尺寸

闸紧转矩

N·m

闸盘直径

D

闸紧转矩

N
 

·m

闸盘直径

D
B R r

L
±0.5

b

适用电机

功率kW

1200

1450

1600

1900

4600

400

480

520

630

—

1450

1500

1900

4600

—

400

495

625

126 195 150
180
(218)

109

200 310 240 295 58

90、110、

132、160

90、110、132、

160、200

132、160、

200、250

200、250、315、

375、425、500

注:①在适用电机功率范围内尽量选取小直径闸盘。

②带括号的尺寸尽量不选用。

表2 闸带紧链器 mm

闸紧

转矩

N·m

制动轮尺寸 外形尺寸 与减速器二轴端联接尺寸

D
d
H10

h
d11

b
±0.0215

键数
H

最大

L
最大

D1 d1 d2 β

适用电

机功率

kW

1200 190 50 71 16 单 126 315
150 14 36 45°

11、15、

22、30

164 10 40 40° 40、55

1700 280 70 81 18 双 126 375 216 10 40 45° 75

表3 棘轮紧链器 mm

间紧

转矩

N·m

棘轮尺寸 联接尺寸 外形尺寸

D
d
H8

h
b

±0.0215
键数 D1 d1 d2 l β

L H B

最大

适用电

机功率

350
100 45 62 14 单 144 14 26 147 45° 315 215 80

100 55 62 16 双 170 14 26 172 450 330 245 105

11、15
22、30

4 技术要求

4.1 紧链器应符合本标准的要求,并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

4.2 材料:

4.2.1 紧链器所使用的材料及外购件应符合国家、行业标准的有关规定,并必须具备合格证或足以证

明其合格的文件。

4.2.2 钳臂用抗拉强度不低于600
 

N/mm2 的材料,也允许用GB
 

5676中的ZG
 

270-500或ZG
 

310-
570铸钢,不得用铸铁件代替。

4.2.3 棘轮、插爪、铰轴及拉杆应采用抗拉强度不低于600
 

N/mm2 的材料制造。

4.2.4 制动弹簧用机械性能不低于碳素弹簧钢丝B的材料制造。
3
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4.2.5 摩擦块用GB5
 

763中3类4B号材料,摩擦带用建标48石棉树脂刹车带,也可用性能比其高的

材料制造。

4.2.6 联接摩擦块、摩擦带的铆钉用铜质铆钉。

4.3 结构要求:

4.3.1 紧链器的结构应保证操作安全可靠、维修方便。

4.3.2 紧链器的手柄、手轮操作时,动作必须灵活、可靠,所需操作力不应大于50
 

N。

4.3.3 紧链器制动时应具有自锁性能。

4.4 性能要求:

4.4.1 紧链器应满足表1、表2、表3规定的闸紧转矩的要求。

4.4.2 紧链器制动时,应灵敏可靠,制动轮、闸盘不得有转动、打滑现象。

4.4.3 经试验后的闸块不得出现龟裂、烧焦等现象。

4.5 零部件要求:

4.5.1 紧链器受力零部件必须进行强度计算,其安全系数不小于3.5。

4.5.2 铸钢件不得有气孔、缩孔、砂眼、夹碴、裂纹等铸造缺陷。

4.5.3 棘轮、插爪表面的热处理硬度HRC为40~45。

4.5.4 铆接件的铆钉孔位置布局要合理,并考虑抗拉强度和抗剪强度的削弱。

4.5.5 铆接摩擦带及摩擦块时,铆钉头须凹入摩擦带、摩擦块外表面。

4.5.6 制动弹簧应符合GB1
 

239.2中Ⅱ类负荷,及3级精度的压缩弹簧的有关规定,弹簧经试验无永

久变形。

4.5.7 闸盘重心对旋转轴线的偏移不得超过0.3
 

mm。

4.5.8 闸盘、制动轮的工作表面粗糙度Ra 为3.2
 

μm。

4.6 装配要求:

4.6.1 闸盘紧链器装配时,在两摩擦块之间隙调整为20
 

mm,将序号6螺钉调至与序号5联接座相接

触,并拧紧锁母。

4.6.2 安装过程中检查制动轮与摩擦带,闸盘与摩擦块的接触面积不低于80%。

4.6.3 闸带紧链器装配后,应保证摩擦带在松闸状态下,摩擦带不接触制动轮表面。

4.6.4 所有转动件之配合表面应涂防锈润滑油脂。

4.6.5 制动部分的摩擦块、摩擦带不得沾染油脂和水或其他影响摩擦性能的污物。

4.7 紧链器的外露表面涂油漆,未加工内表面涂防锈漆。

5 试验方法与检验规则

5.1 紧链器制动性能试验,参照附录A
5.2 闸盘静平衡检验。

将装有平衡轴的闸盘对称地置于平衡器的钢轴之间,并使平衡轴心与水平钢轴垂直。

5.3 弹簧永久变形检验:
将弹簧成品压缩五次到工作极限负荷下的高度,测量第四次和第五次的高度,其值不变则认为没有

永久变形。

5.4 紧链器各零部件、整体紧链器应由制造厂质量检验部门按本标准和产品技术文件的规定进行

检验。

5.5 产品分出厂检验和型式检验。

5.6 紧链器出厂检验项目、检验数量及检验要求应符合表4前四项的规定。
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表4

序号 检验项目 检验批量
检验数量

样本大小字码 样本大小

合格质量

水平(AQL)
检验要求

正常一次抽样方案判定值

Ac Re

1 尺寸及外形

2 弹簧质量

3 静平衡

4 装配质量

5 制动性能

15

B 3 15
3.2;4.5.5
4.5.8;4.7条

1 2

C 5 10 4.5.6条 1 2

B 3 4 4.5.7条 0 1

C 5 10 4.6条 1 2

2 — 4.4条 0 1

 注:Ac—合格判定数;Re—不合格判定数。

5.7 紧链器的型式检验:

5.7.1 凡属下列情况之一者,应进行型式检验。

a.试制的新产品(包括老产品转厂);

b.产品的设计、材料、工艺有重大改变时;

c.用户对产品质量提出异议时,应由供需双方协商确定;

d.国家质量监督机构提出要求时。

5.7.2 型式检验项目、检验数量及检验要求,应符合表4规定。

5.7.3 紧链器的制动性能检验应由用户与制造厂协商进行。

5.8 评定:
紧链器检验项目均符合检验要求时则该批产品为合格品,否则为不合格品。

6 标志、包装、运输和储存

6.1 紧链器必须在明显部位打印制造厂家标志。

6.2 紧链器作为独立产品出厂时,应采用木箱包装,箱外壁应有发货标志和储运图示标志。

6.2.1 发货标志包括:制造厂名称、产品型号名称、数量、重量、箱体最大外形尺寸(长×宽×高)、收货

单位名称和地址。

6.2.2 储运图示标志标有“勿受潮湿”等字样和图形,字样和图形应符合GB
 

191的规定。

6.2.3 装箱产品应带下列技术文件:

a.装箱单;

b.合格证;

c.使用说明书。

6.3 产品在运输过程中应防雨、防潮。储放地点应为干燥通风的仓库。
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附 录 A
紧链器制动性能试验

(参考件)

1—测功机;2—传感器;3—扭矩仪;4—紧链器;5—联轴器;6—电动机

图A1 制动性能试验系统图

A1 把紧链器安装在试验台上,调整摩擦块与闸盘和摩擦带与制动轮之间的间隙使之均匀,并使其接触

面积达80%以上。

A2 测量制动转矩,观察闸块和闸带的变化情况。

附加说明:
本标准由煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会提出。
本标准由煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会刮板输送机分会归口。
本标准由张家口煤矿机械厂负责起草。
本标准主要起草人张金莲。
本标准委托煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会刮板输送机分会负责解释。
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