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前    言 
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矿用混凝土强度检测仪 

1  范围 

本标准规定了煤矿用混凝土强度检测仪（以下简称检测仪）的型号、基本参数、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。 

本标准适用于煤矿用后装拔出法混凝土强度检测仪，其它矿山用混凝土强度检测仪也可参照使用。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修

改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。 

GB 3836.1 爆炸性气体环境用电气设备 第 1 部分：通用要求(GB 3836.1-2000, eqv IEC 

60079-0:1998) 

GB 3836.4 爆炸性气体环境用电气设备 第 4 部分：本质安全型 “i” (GB 3836.4-2000, eqv IEC  

60079-11:1999) 

GB/T 10111  利用随机数骰子进行随机抽样的方法 

GB/T 13813  煤矿用金属材料摩擦火花安全性试验方法和判定规则 

JJG 621-2005  液压千斤顶检定规程 

CECS 69:94  后装拔出法检测混凝土强度技术规程 

3  产品构成与基本参数 

3.1  产品构成 

检测仪由主机、打孔机、磨槽机和锚固件等部分构成。 

3.2  型号 

检测仪型号编制方法如下： 

H    B               1              

                                             

                                补充特征代号：代号含义由企业自定 

                                     主参数：拔出力，单位为千牛(kN) 

                                      产品特征代号：B(后装拔出法) 

产品类别代号：混凝土强度检测仪 

示例：一套拔出力 30kN 的采用后装拔出法混凝土强度检测仪，其型号标记为 HB30。 

3.3  基本参数 

检测仪的基本参数包括拔出力（kN）、活塞行程（mm）、示值误差及检测仪重量（kg）。 

4  技术要求 

4.1  检测仪应符合本标准并按规定程序批准的图样及技术文件制造。 

4.2  检测仪主机应使用数字显示表，分辨率不大于 0.1kN，并有峰值保持功能。数字显示表防爆性能

应符合 GB 3836.1、GB 3836.4 的规定。 

4.3  传感器接头应有防磕碰保护措施及防尘盖。 

4.4  检测仪操作应灵活、可靠。空载运行时，液压缸活塞运行平稳，无卡滞现象。空载运行压力应不

大于产品额定压力的 5%。 

4.5  检测仪在额定压力下液压缸推力应不小于设计值。 
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4.6  在额定压力的 1.25 倍下，保压 3min，检测仪各部分不应出现外渗漏和破损等异常。 

4.7  检测仪示值应以力值为单位，精确至 0.1kN，检测出的力值与混凝土之间的强度换算应按 CECS69：

94 中所规定的方法进行。检测仪示值误差应不大于±2% F·S。 

4.8  产品外观应无锈蚀等缺陷，紧固件不应有松动和损伤，密封处无渗油现象，铭牌齐全且固定牢靠。 

4.9  检测仪中的气动钻孔机应能在混凝土中钻取直径φ16mm±0.5mm，深度不小于45mm±1mm的直孔。

钻孔机宜带有控制垂直度及深度的装置。气动磨槽机上的磨槽轮直径 φ16mm±0.3mm，厚 10mm±0.3mm，

轮轴直径 φ9mm±0.2mm。锚固件由胀簧和拉杆组成。 

5  试验方法 

5.1  试验条件 

    检测仪试验条件如下： 

a)温度：15℃ ~ 35℃； 

b)相对湿度：45% ~ 75%。 

5.2  检测仪防爆性能试验 

数字显示表电气防爆性能应按 GB 3836.1、GB 3836.4 规定进行试验。  

5.3  空载性能试验 

检测仪在空载状况下，往复运行三次后，测量空载运行压力并观测操作运行状况。 

5.4  满载性能试验 

将检测仪与标准测力传感器垂直放置在机架上，使活塞伸出不小于行程的三分之二后，使检测仪在

额定压力下工作，测量液压缸推力值（见图 1）。测力计的精度应不低于 1%。 

5.5  超载性能试验 

将检测仪垂直放置在试验台架上，当活塞伸出不小于行程的三分之二后，使压力值达到额定压力的

1.25 倍，保压 3min 观察检测仪各部分的超载性能。 

5.6  示值误差性能试验 

5.6.1 按 JJG 621-2005 第 6 章的方法，将检测仪连续加压，使活塞伸出行程二分之一，与测力传感器

同轴垂直地放置在机架上（见图 1）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.数显指示表；  2.机架； 3.传感器；4.接杆；5.检测仪；6.力负荷基准测量仪表 

图 1  试验装置 
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5.6.2  检测仪液压缸对测力传感器施加负荷，加荷等级可按在全量程内取 5 个均匀分布的标定点，从

初始负荷开始，按递增顺序施加负荷，直至达到额定负荷。读完额定负荷下的指示表读数后，将负荷退

回到初始负荷。以上步骤测定三次。 

5.6.3  根据上述检定结果，按公式（1）、（2）求出示值误差。 
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式中： 

i－测定点序，i=1，2，……,n ； 

j－测定次序，j=1,2,3； 

Pij－与基准力Pi对应的第i点第j次的拉力显示值，单位为千牛（kN）； 

Pi  —与基准力Pi对应的拉力值，单位为千牛(kN)； 

Pj一第i点的基准力，单位为千牛(kN)； 

Pe—额定拉力，单位为千牛(kN)； 

δi—测定第i点时的示值偏差。 

5 个检定点中最大的δi 值，即为检测仪示值误差。 

5.7  检测仪外观检测 

5.7.1  钻头和磨轮直径用（0～150）mm 游标卡尺测量（精度±0.02mm）。 

5.7.2  检测仪外观采用目测。 

6  检验规则 

6.1  出厂检验 

6.1.1  检测仪出厂检验项目按表 1 规定进行。 

6.1.2  检测仪按所规定的出厂检验项目逐台进行检验。若有一项检验项目不合格时，即判定该台检测

仪为不合格品；只有在所规定的出厂检验项目全部合格后，才能判定为合格品。合格品应附有合格证才

能出厂。 

6.2  型式检验 

6.2.1  在下列之一情况下应进行型式检验： 

a）新产品或老产品转厂生产时； 

b）产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c）正常生产的产品每隔五年时； 

d）停产一年恢复生产时； 

e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f）国家质量监督机构提出要求时。 

6.2.2  型式检验项目按表 1 规定进行。 

6.2.3  型式检验样品不少于1台，从抽样基数不少于10台的出厂检验合格品中，按GB/T 10111的规定抽

取。 

6.2.4  在型式检验样机中，对A类项目，所有检验项目应合格，有一项不合格则判定为不合格。对B

类项目，如有一项检验不合格需对合格项加倍复检，两项不合格则判定为不合格。复检仍有不合格者则

判该批产品不合格。 
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表 1  检验项目 

检验分类 
序号 检验项目 

质量 

特性 
技术要求 试验方法 

出厂检验 型式检验 

1 防爆及安全性 A 4.2 5.2 — √ 

2 外观及质量 B 4.3、4.8 5.7.2 √ √ 

3 空载性能 B 4.4 5.3 √ √ 

4 满载性能 B 4.5 5.4 √   √ 

5 超载性能 A 4.6 5.5 — √ 

6 示值误差 A 4.7 5.6 √ √ 

7 钻头和磨轮 B 4.9 5.7.1 √ √ 

注：“√”表示进行检验项目，“—”表示不进行检验项目。 

 

7  标志、包装、运输、贮存 

7.1  标志 

检测仪应设置铭牌，铭牌应标明以下内容： 

a）产品型号及名称； 

b）拔出力和重量； 

c）出厂编号及出厂日期； 

d）制造厂名。 

7.2  包装 

检测仪应用铁箱或木箱包装，采取防震防潮措施并应在明显位置注明产品名称、型号、数量和生

产厂名。包装箱内应附产品使用说明书、产品合格证、装箱单和附件。 

7.3  运输 

检测仪经包装后，可用常用交通工具运输，运输时应避免抛跌和雨雪淋袭。 

7.4  贮存 

检测仪应放置在无雨雪浸入、空气流通的场所。 

 

 

                                                          

 

 

 

 


